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Fisa pentru identificarea unui arc de tractiune
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Fig. 1. Arc de tractiune

1. De = diametrul exterior mm
2. Di=diametrul interior mm (daca este necesar !!!)
3. d =diametrul sarmei mm
4. Lt =lungimea totala a arcului mm
5. Ls =lungimea partii spiralate mm
6. Lu=lungimea urechii mm
7. m =distanta intre ureche si prima spira a arcului mm (deschiderea)
8. Material:
a. otel de arc standard 1.1200 [
b. zincat [

c. otelinox1.4310 [
9. Directia de infasurare a spirelor: [ stanga [1 dreapta
10. Pozitia urechilor (daca sunt decalate una fata de alta cu cate grade)
11. Cantitatea solicitata buc

Observatie:
Arcurile se fabrica NUMAI pe baza unei comenzi ferme, in baza documentatiei sau desenului tehnic.
Marimea minima a unei comenzi: 5 + 10 buc. (in functie de dimensiunile arcului)

Firma:

Persoana de contact :
E-mail :

Telefon :

Director produs: ing. Demeter Laszl6 e-mail: l[anturi@leco.ro www.leco.ro
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